¢Como hemos aprovechado las excelentes propiedades de la grasa Metabond
en la planta de cemento de Torna?

El molino de materias primas es un coloso de 17 m de longitud y 500 toneladas de peso,
incluidas las bolas de molienda y el blindaje. Sus dos suspensiones estan separadas 14 m,
con un semicojinete de 1420 mm @ montado en cada una de las dos copas esféricas, que
también tiene cierto margen de movimiento. El accionamiento corre a cargo de una
cremallera de @ 7000 mm con una altura de cremallera de unos 76 mm.

Teniamos un plan sobre cdmo ibamos a proceder, ahora sélo esperdbamos el momento
adecuado. Esto ocurrio en marzo, cuando el contratista PS-Prcrov entregd la jaula de
engranajes prefabricada y estuvimos listos para empezar la instalacion.

En primer lugar, la carcasa del cojinete de bolas y los insertos de los cojinetes deslizantes
asociados se trataron con grasa Metabond. La superficie del propio cilindro se traté con
Metabond Spray, especialmente en el punto de suspension. Una vez hecho esto, se introdujo
la fresa en los cojinetes de deslizamiento.

Cuando el contratista instalé el blindaje en una seccidn, todo el molino habria tenido que
girar % de vuelta para permitir que continuara esta operacion. Si, pero el problema era que
aun no se habia instalado una bomba de aceite de alta presidn que permitiera presionar
aceite entre el cojinete de deslizamiento y el eje del molino a 30 MPa para evitar el
agarrotamiento durante la carga inicial.

Como hubiera sido una terrible pérdida de tiempo instalar estas bombas (tres veces instalar,
tres veces desmontar) elegimos la segunda opcidn de intentar girar % de vuelta con un
cabrestante.

Para ser justos, debo admitir que en ese momento no habria sido capaz de tragar nada.

Cuando esto ocurrid, por supuesto, lo primero fue asegurarnos, équé le habia pasado al
cerebro? Cuando conseguimos levantar el molino y retirar uno de los cojinetes de
deslizamiento, quedé al descubierto una superficie intacta. Después de eso, no tuvimos
miedo de seguir girando.

Una vez colocado el blindaje, se montaron la corona dentada y la seccion de accionamiento.
Cada diente se tratd individualmente con grasa Metabond y sélo entonces se puso en
marcha el molino (25% de la velocidad de trabajo) utilizando un accionamiento auxiliar, lo
que llevd 1 hora.



Cuando detuvimos el molino, ahora nos interesaban los engranajes. Quedaba grasa
Metabond, y al limpiarla de un diente o dos, aparecidé una superficie plateada y brillante
donde se entrelazaban los dientes.

Ahora se trataron los engranajes con grasa Caplatyn (el relleno habitual) y se hizo funcionar
el molino a toda velocidad durante 1 hora, pero aun vacio sin las bolas de molienda. La
superficie de los dientes no se modificé. A continuacién se puso en marcha la lubricacién
central, con el molino aun vacio durante 24 horas a pleno régimen - Caplatyn: grasa
Metabond en una proporcién de 12:1.

Siguid una semana de prueba con una carga de molienda del 60% y, a continuacidn, la carga
completa, que en nuestro caso fue de 500 toneladas. Como no se observd ningun fendmeno
negativo, el molino funcioné con normalidad.

A modo de comparacién, sélo quiero sefialar que la grasa Metabond no sélo demostré su
superioridad, sino que también ahorramos una cantidad muy considerable de dinero.

La operacién preliminar de prueba fue realizada por la empresa Reiner a un coste de 250.000
coronas checoslovacas. La actual costd 24.000 coronas eslovacas, lo que supone un ahorro
de al menos 11 veces.

El broche de oro de todo el proceso fue una cena con champan, cortesia de nuestro director,
gue creo que todos los participantes recordaran con agrado.

Torna
Estimado ingeniero
jefe de mantenimiento



Hogyan hasznaltuk ki a Metabond zsir kivalé tulajdonsagait a Torna-i

cementgyarban?
nyersanyag malom egy m hossz kolosszus amely az 06rl6 golydkkal és a
ancélboritasokkal egy tt tonnat nyom két el geeszéase egymanstol
még edig gy hogy két gomb észekben van elhelyezegegyeles cs szécsa agy
mm, s ennek szintén van egy bizonyos mozgasi lehetdsége meghajtas egy mm
ogaskoszor nkereszt |toérténik amelyneka ogazat magassaga kb mm
Megsz letettaterv hogyan ogunkeljarni most mar csak a meg elel6 illanatra vartunk z

marciusban be is kovetkezett amikor a kivitelez6- rcrov beszallitotta az el6re elkészitett
ogaskoszor téshozza oghatunk a szereléshez

I6sz6r Metabond zsirral lekezelt k a gomb észket és a hozzatartozd cs szocsa agy

betéteket Magat a henger el letétké ena el ggesztés helyén lekezelt k Metabond
Spray-el mikor ez megtortént akkor a malmot behelyezt kacs szédcsa dagyakba

mikor a kivitelez6 az egyik részen elszerelte a dancélboritast az egész malmot meg kellett
volna orditani atdal hogy ezt a m veletet tovabb lehessen olytatni gen am  csak
azvolta robléma hogy még nemvolt elszerelve egyetlen magasnyomas olaj um asem
amelynek a segitségével olaj nyomddik M aalattacs szécsa 4agy és a malom tengelye
kozé hogylkezdeti megterhelésnél ne torténjék beragodas

Mivel ezeknek a um dknak a elszerelése borzaszté idGveszteség lett volna  haromszor
elszerelni  haromszor leszerelni  valasztottunk a masodik lehetéséget hogy ordulatot
meg roébalunk orditani csbskgitségével

z igazsag kedvéért meg kell vallanom hogy ebben a illanatban nem igen ment volna le a
torkomon talan semmi

mikor ez megtortént természetesen az volt az els6 hogy meggy6z6dj nk mi tortént a
csa aggyal? mikor siker It a matnmegemelni és kivett nk az egyik cs szécsa agyat
akkor egy sértetlen el letet tarul szem nkelé tanamarnem élt nkatovabbi orditastol

mikor megtortént a  ancélboritas  elszerelése  akkor kovetkezett a  ogaskoszor és a
meghajté rész algatdsa Minden ogat k-klohon lekezelt nk Metabond zsirral és csak
utdna kovetkezett egy segéd meghajté segitségével a malom beinditdisa a munka ordulat
25%-ra z  Ora hosszaig tartott



Amikor ledllitottuk a malmot, most mar a fogazat érdekelt benniinket. A Metabond zsir
megmaradt, és ahogyan egy-két fogrol letoroltik egy ezlistds-fényl6 feliilet tarult a szemiink
elé, ott ahol a fogak egymdsba kapaszkodtak.

Most kovetkezett a fogazat lekezelése Caplatyn zsirral (a szokdsos toltet) és a malmot most
mar 1 6ra hosszara beinditottuk teljes fordulatra, de még mindig Uresen az 6rl6 golydk
nélkul. A fogak felllete valtozatlan volt. Ezutan kdvetkezett a centralis kenés beinditasa, ahol
24 6ran keresztliil még mindig lresen teljes fordulattal - Caplatyn: Metabond zsir 12: 1
aranyban - volt hasznalva.

Kovetkezett egy hetes probaizemeltetés 60%-os 6rl6 toltettel, majd utana a teljes toltetet,
ami 500 tonna volt a mi esetiinkben. Mivel semmilyen negativ jelenséget nem tapasztaltunk,
kdvetkezett a malom normalis izemeltetése.

Osszehasonlitas képen csak annyit jegyeznék meg, hogy nemcsak a Metabond zsir kivald
tulajdonsaga mutatkozott meg, hanem igen tetemes pénzdosszeget is megtakaritottunk.

Az azelGtti probalizemeltetést a Reiner cég végezte, amely 250000 csehszlovak korondban
kerlilt. A mostani 24000 szlovdk korondt vett igénybe, amely legaldbb 11-szeres
megsporolast jelentett.

A korona aztdn egész folyamatra az igazgatdnk jévoltabdl egy pezsgds vacsora volt, amelyet
azt hiszem minden résztvevé 6rommel fog emlegetni.

Torna
Draga mérnok
a karbantartas vezetdje



