Descripcion de Metabond Hi - Tech Grease Performance

Estabilidad mecanica:

La estabilidad mecdnica de la grasa Metabond 1.5 Hi-Tech es EXCELENTE. Las pruebas en el
probador de grasas ASTM no muestran ningun cambio en la consistencia después de 100.000
golpes, ni

marcas de separacion durante el ensayo de laminacién SHELL. El ensayo de laminado SHELL (D-
1832) se ajustd de 6 horas a temperatura ambiente a 100 horas a 65 2C, la dureza del ensayo
aumentar. No se observd ningun reblandecimiento notable.

Capacidad de carga:

La grasa Metabond 1.5 Hi-Tech tiene una excepcional capacidad de carga por compresién. A
el escudo monomolecular, formado exclusivamente por Metabond con superficies
metalicas, puede soportar una carga TIMKEN de 34 kg, asi como la prueba de abrasion de
bolas SHELL-4 con un punto de soldadura de mas de 500 kg.

Resistencia al calor, punto de gota:

La grasa Metabond 1,5 Hi-Tech no funciona a altas temperaturas cercanas a 315 2C.

serd liquida. Tras enfriarse, a diferencia de las grasas de complejo de litio, poliurea y arcilla, vuelve
a su estructura grasa original.

Pérdida por deslizamiento del cojinete de la rueda (D-1263):

En este experimento a 165 2C, la grasa Metabond 1.5 Hi-Tech no contenia ninguna
no muestra tendencia a la pérdida, endurecimiento u otros signos de salteado y es
comparable a cualquier otra grasa de primera calidad.

Resistencia al tiempo de lubricacién (D-3336):

La grasa Metabond 1.5 Hi-Tech tiene una vida util que supera con creces la de otras
grasas de primera calidad, lo que la hace muy rentable. La mejor grasa de complejo de
litio a 150 oC se rindi6 tras 580 horas, mientras que la grasa Metabond 1.5 Hi-Tech superé
las 800 horas a 190 °C.

Resistencia a la oxidacién en un tanque presurizado (D-942):

La caida de presion superficial (bar) es de 0,14 tras 500 horas y de 0,63 tras 1.000 horas para una
excelente

resistencia a la oxidacién, donde supera a otras grasas de primera calidad. En un

experimento "interno" -la GX 9075-D se convirtié adecuadamente- se expusieron placas

recubiertas de grasa a 1509C en un horno durante una semana. Mientras que otras grasas

premium mostraron carbonizacidn y se volvieron duras y quebradizas, la grasa Metabond

1.5 Hi-Tech conservo su

un estado suave y mantecoso. Resistencia al agua. Incluso después de 100.000 pulsaciones,
2



sigue siendo practicamente
mostraron una consistencia sin cambios. Otras grasas de primera calidad tienden al
colapso y la desintegracion.



Drenaje del agua:
En este experimento, la grasa Metabond 1.5 Hi-Tech muestra una excelente adherencia,
una mayor absorcion de agua y ningun signo de separacién.

Erosion hidrica (D-1743):
La grasa Metabond 1.5 Hi-Tech cumple o supera las prestaciones de las grasas premium de esta
categoria.

Ensayo de resistencia a la corrosion (D-1743):

La grasa Metabond 1.5 Hi-Tech supera sin problemas las pruebas tradicionales. En una

prueba mas dura en la que se utilizé agua de mar sintética, también supero el

La grasa Metabond 1.5 Hi-Tech superd la prueba mientras que otras grasas de primera calidad
abandonaron su servicio. Rendimiento a bajas temperaturas:

Prueba de eficiencia de U.S. STEEL:

Aqui es donde se mide la capacidad de bombeo a baja temperatura. La grasa Metabond 1.5 Hi-
Tech funciond bien, conun 0,12 a - 32 2C.

Par de torsion a baja temperatura (D-1478):
En términos de rendimiento, la grasa Metabond 1.5 Hi-Tech Grease - 40 2C muestra menos de
10.000 cmg, por lo que puede utilizarse con éxito a temperaturas inferiores a - 40 2C.

Resumen:

La grasa Metabond 1,5 Hi-Tech es realmente una grasa excelente y versatil. Tiene muchas
ventajas notables sobre otras grasas de primera calidad. La exclusiva resistencia al
cizallamiento de 1,5

permite su uso donde ahora se utilizan grasas de las clases 1y 2. Tolera

la mayoria de las otras grasas, por lo que el cambio es facil, especialmente para equipos
lubricados centralmente. El exclusivo ingrediente no metalico Metabond es el supercatalizador
sulfonatos cdlcicos a mayores niveles de rendimiento, ademas de potencialmente

lubricantes peligrosos y que requieren mas mantenimiento, como el teflén, el disulfito de
molibdeno, el plomo, etc. Las aplicaciones de la grasa Metabond 1.5 Hi-Tech son casi
ilimitadas. Su versatilidad admite un amplio espectro de aplicaciones, especialmente
cuando

la lubricacion es dificil o conlleva elevados costes de mantenimiento. Equipos de transporte

de pintura, hornos y minas de carbdn, equipos de perforacién petrolifera, equipos de

calderas, fabricas de papel con cargas pesadas.

Los accionamientos son sélo una pequena parte de la gama de aplicaciones en las que lo mejor es
la grasa Metabond 1.5 Hi-Tech.



A Metabond Hi - Tech Zsir teljesitmény leirasa

Mechanikai stabilitas:

A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir mechanikai stabilitdsa KIVALO. Az ASTM-zsirvizsgaldban végzett
kisérletek semmiféle valtozast nem mutatnak az allagdban 100.000 I6ket utan, sem
szétvaldsi nyomokat a SHELL-gordiilés teszt soran. A SHELL-gordulésteszt (D-1832) a 6 6ras
szobah6mérsékletrdl a 100 6rds 65 2C-os értékre lett atallitva, a kisérlet keménységét
novelendd. Semmilyen emlitésre méltd felldgyulast nem tapasztaltak.

TerhelhetGség:

A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir rendkivili nyomasi terhelhetdséggel rendelkezik. A
monomolekularis pajzs, amit kizdrélag a Metabond képez a fémfeliiletekkel, 34 kg TIMKEN-
értékl terhelésnek all ellen, ugyanilyen magas a SHELL-4-golyds kopdsteszt értéke is 500 kg-
nal magasabb hegeszt6dési ponttal.

HG6allésag, cseppenési pont:

A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir magas hémérsékleteknél, amik 315 2C-hoz kozelitenek, nem
lesz folyékony. Leh(lés utdn, szemben a litiumkomplex-, a sokszoros karbamid- és agyagos
zsirokkal, visszatér az eredeti zsirstrukturdjahoz.

Kerékcsapagy csurgasi veszteség (D-1263):

Ennél a 165 2C-on végzett kisérletnél a Metabond 1,5 Hi-Tech zsir semmilyen
veszteséghajlamot, keményedést, vagy mas jelet nem mutat a kihagyasra, és barmely mas
prémium-zsirral 6sszemérheté.

Kenésallosagi id6 (D-3336):

A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir élettartama jéval tullépi a mas prémium-zsirokét, mialtal
nagyon koltségkimélé. A legjobb litiumkomplex zsir 150 2C-on 580 déra utan felmondta a
szolgalatot, mialatt a Metabond 1,5 Hi-Tech zsir 190 2C-on a 800 drét is tullépte.
Oxidaci6-allésag nyomas alatti tartdlyban (D-942):

A fellleti nyomashulladék (bar) 0,14 500 6ra utan, illetve 0,63 1000 6ra utan a kivald
oxidacio allésagot tiikrozi vissza, ahol is a tébbi prémium-zsirokat tulszarnyalja. Egy ,,hazon
bellli” kisérlet soran - GX 9075-D lett megfelel6en atallitva — zsirral megkent lemezek lettek
egy kalyhaban egy héten keresztiil 150 2C-nak kitéve. Mas prémium-zsirok elkokszolddast
mutattak és kemények, torékenyek lettek, addig a Metabond 1,5 Hi-Tech zsir megtartotta
lagy, vajszer( allapotat. Vizallosag: Az ASTM-kisérletnek munkaallésagra vald atalakitasaval
a Metabond 1,5 Hi-Tech zsirt 50% vizzel keverték. Még 100.000 I6ket utan is gyakorlatilag
valtozatlan konzisztenciadt mutatott. Mas prémium-zsirok az 6sszeomlds és szétvalas felé
tendalnak.



Viztaszitas:
Ennél a kisérletnél a Metabond 1,5 Hi-Tech zsir kivalé adhiziét, magasabb vizfelvételt és
semmilyen szétvalasi jelet nem mutat.

Vizkimosddas (D-1743):
A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir eléri vagy tullépi az ebbe a kategdridba esé prémium-zsirok
teljesitményét.

Korréziéallosag (D-1743) rozsdakisérlet:

A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir kbnnyen megallja a hagyomanyos teszteket. Egy keményebb
kisérlet sordn, ahol szintetikus tengervizet hasznaltak, szintén 1,1,1 eredménnyel allta ki a
Metabond 1,5 Hi-Tech zsir a vizsgat, mikdozben mas prémium-zsirok felmondtdk a szolgalatot.
Teljesitmény alacsony hémérsékleten:

U.S. STEEL-mozgékonysagi teszt:

Ennél az alacsony hémérséklet( szivattylizhatdsagot mérik. A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir jol
dolgozott, - 32 2C-on 0,12-vel.

Alacsony hémérsékletii nyomaték (D-1478):
Egy teljesitménybdl kiindulva a Metabond 1,5 Hi-Tech zsir — 40 2C-on kevesebb mint 10.000
cmg értéket mutat, és ezaltal sikerrel hasznalhaté a — 40 2C-nal alacsonyabb h6mérsékleten.

Osszefoglalas:

A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir tényleg egy kivald és sokrét(i zsir. Sok figyelemreméltd elénnyel
rendelkezik, szemben mas prémium-zsirokkal. Az egyediilallé 1,5-6s nyirasallésaga
megengedi a felhasznaldsat ott, ahol most az 1 és a 2 osztdly zsirjait hasznaljak. Elviseli a
legtobb mas zsirt, ugyhogy az atallas kilonodsen a kdzponti kenésl berendezéseknél kénnyen
lehetséges. A kizarélagos, nemfémes Metabond alkotorész a tulalkalikus
kalciumszulfonatokat magasabb teljesitményszintre hozza, anélil, hogy potencidlisan
veszélyes és karbantartasilag intenzivebb kenéanyagot, mint pl. teflon, molibdéndiszulfit,
6lom, stb. kellene hasznalni. A Metabond 1,5 Hi-Tech zsir felhasznalasi teriilete majdnem
hatdrtalan. Sokrétlisége kilondsen ott tamogat egy széles felhasznalasi spektrumot, ahol a
kenés nehéz, vagy magas karbantartasi koltséggel jar. Festékek szallitéberendezései, kalyhak
és szénbanyak, kéolajfurdberendezések, kazdnberendezések, papirgyarak nehézterhelés(
meghajtdsai csak egy kis része a felhasznalasi terlletnek, amikben a legjobb az éppen csak
megfelel6: Metabond 1,5 Hi-Tech zsir.



